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(57) Abstract: The invention relates to a machine tool (10), in particular to cutting machine tools. The inventive machine tool 
comprises at least two machining modules (12) provided with at least one spindle (14) with a horizontally oriented axis and at least 
one clamping module (24) having a tooling surface for at lest one part which is horizontally oriented and rotatable around a vertical 
axis. Said clamping module (24) comprises means (26) for a rigid coupling thereof to the machining module (12). One or several 
clamping modules (24) and/or machining modules are provided with at least one Fictive midplane which is parallel with respect to 
the spindle axis. Said machine tool (10) also comprises at least one pallet changing module (28) which is connected to the clamping 
module (24) asymmetrically with respect to said midplane. 
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(57) Zusammeniassung: Eine Werkzeugmaschine (10) insbesondere zur spangebenden Bearbeitung von Werkstiicken umfasst min- 
destens ein Bearbeitungsmodul (12) mit mindestens einer Spindel (14) mit horizontal ausgerichteter Spindelachse, mindestens ein 
Aufspannmodul (24) mit horizontal ausgerichteter und urn eine vertikale Achse drehbarer Aufspannfliiche fur mindestens ein Werk- 
sttick, wobei das Aufspannmodul (24) Mittel (26) zum starren Ankoppeln an das Bearbeitungsmodul (12) aufweist und das mindes- 
tens eine Aufspannmodul (24) und das mindestens eine Bearbeitungsmodul (12) parallel zur Spindelachsrichtung mindestens eine 
fiktive Mittelebene aufweisen, und mindestens ein Palettenwechselmodul (28), wobei das Palettenwechselmodul (28) an das Auf- 
spannmodul (24) asymmetrisch bezuglich der Mittelebene angekoppelt ist. 



